
ПОРОШКОВИЙ ШЕЙКЕР

ОБЛАДНАННЯ 

  ДЛЯ ФІКСАЦІЇ H650 

ПОСІБНИК КОРИСТУВАЧА 



1. Повідомлення про безпеку використання ............................2

2. Схема установки.........................................................................3

3.

4. 

    Процес експлуатації обладнання............................................4

    Спосіб намотувматеріала.........................................................5

5. Налаштування попередньо встановленої температури.....6

6.Обслуговування обладнання....................................................6



1.Застереження щодо безпеки при використанні :

1.1.Знак безпеки : 

Шановні клієнти : 

Вітаємо! Дякуємо за використання нашого продукту. Щоб краще 

зрозуміти цей посібник і використовувати цю машину, будь ласка, 

ознайомтеся з наступним поясненням знаків у цьому посібнику. 

1.2 . Опис продукту : 

Ця машина має велику потужність, високу температуру, щоб краще 

використовувати машину, будь ласка, ознайомтеся з наступними 

характеристиками машини. 

Технічні хактеристики  порошкового шейкера H650 : 

Номінальна напруга : 220В 

Номінальна потужність : 5.22КВт 

Вага : 180кг 

Номінальний струм  : 30A 

Споживана енергія : 2KW - 3.5KW 

Вага brutto : 260кг 

Габаритні розміри : 1870 * 1090 * 1080мм 

Упаковка : 1900 * 1140 * 1134мм

Користувачі повинні звертати увагу на вміст, що має цю позначку, 
інакше пошкодження може бути спричинено неправильною 
експлуатацією. 

Увага!



1.3. Увага перед запуском : 

1.3.1 Будьте обережні з електричним струмом! Увага!
        Переконайтеся, що машина добре заземлена перед 

запуском. В іншому випадку може статися травма. 

1.3.2 Джерело живлення повинно відповідати характеристикам 

нагрівача, лінія повинна відповідати специфікаціям. 

1.3.3 Перевірте, чи добре підключена лінія та чи відповідає стандартам. 

Особлива  увага : нульова лінія повинна бути підключена правильно. 

1.3.4 Для тих, хто чутливий до статичної електрики, будь ласка,

зверніть увагу на особисті засоби захисту під час роботи з обладнанням.

2. Схема установки

Охолоджуючі вентилятори Сушка зверху 

Направляючий ремінь 

Порошок 

Система намотування плівки

Контейнер для збору порошку

Передня направляюча 

плита

Контрольний блок 



3.Процес експлуатації обладнання:

 НАСТРОЙКА ВЕРХНЬОЇ СУШКИ  НАГРІВ ФРОНТАЛЬНОЇ ПЛИТИ   ФРОНТАЛЬНИЙ ВИТЯГ    ОХОЛОДЖУЮЧІ ВЕНТИЛЯТОРИ         ШВИДКІСТЬ РЕМІНЯ   ШВИДКІСТЬ ПЕРЕТРЯСАННЯ 
ПОРОШКУ    

КІЛЬКІСТЬ ПОРОШКУ

ПОРОШОК ВПЕРЕД 

ВЕРХНІЙ СУШИЛЬНИЙ ПРИСТРІЙ 

НАЗАД 

ВП 

СТОП 
НЕСТАЧА 

РЕВ 

ВМИКАННЯ ТЕПЛА ЗАДНІЙ ВИТЯГ 
ФРОНТАЛЬНОЇ ПЛИТИ 

   АВТО / РУЧНИЙ КОНВЕЙЕРНА ПЛИТА   ПЕРЕТРЯСАННЯ ПОРОШКУ    ПОРОШКОВА ПОЗИТИВНА

ІНВЕРСІЯ 

ТРИВОГА 

3.1 . Переконайтеся, що живлення підключено. 

3.2 . Перевірте, що заземлювальний провід надійно підключений. 

3.3 . Вирівняйте шейкер та платформу принтера (уникайте викривлення).

 3.4 .                 

3.5 . Увімкніть головний вимикач живлення, який знаходиться в правій електричній шафі.

3.6 .  Відкрийте терморегулятор і встановіть задану температуру яка необхідна для

        фіксації.

3.7 . Відкрийте передній вимикач всмоктування стрічки, потягніть плівку до
виходу вентилятора адсорбції та відрегулюйте вертикальність  плівки. 

Під час виробництва можна вмикати лише передні вентилятори всмоктування

(коли виробництво досягає останньої секції плівки, можна вмикати вентилятори

всмоктування заднього конвеєра). 

Вставте носій, який буде оброблятися, перевірте, будь ласка, «спосіб 
намотування носія» нижче. 



3.8 .  Коли матеріал збирається збирачем котушки, можна вимкнути як передні,
так і задні вентилятори всмоктування. 

3.9 .  При виготовленні зразка будуть увімкнені як передні, так і задні вентилятори
 всмоктування.

3.10 . Відрегулюйте відповідну швидкість мотора порошкового шейкера.

3.11 . Режим приймання матеріалу 1: вимкніть перемикач керування направляючим 

ремінем та передніми і задніми перемикачами всмоктування направляючого

 конвеєра, коли матеріал приймається колектором (цей режим підходить для
 великих вантажів). 

3.12 .   Режим приймання матеріалу 2: коли направляючий ремінь використовується
 для подачі, увімкніть перемикач всмоктування повітря направляючого реміня 

та одночасно вимкніть збирач котушки. (Цей метод підходить для 
завантаження та перевірки під час друку).

3.13 .  Пил,  що накопичився з обох боків бункера шейкера слід регулярно очищати. 

3.14 .  Зазвичай встановлюйте температуру сушки 100 - 170 °C  
 (Встановити  відповідно до температури плавлення порошку).

 3.15 .  Температура ведучої нагрівальної пластини встановлюється приблизно
 на 60 °C - 70 °C. 

3.16 .  Після фінішної фіксації носія вимкніть усі перемикачі. 



4. Метод намотування тканини:

4.1 . 

5. Налаштування попередньо встановленої температури:

5.1 . Натисніть       і утримуйте протягом 2 секунд, підніміть після відображення 
на екрані даних. Потім знову натисніть     , прилад відобразить параметри. 

Введіть носій у порошкову коробку, в тому числі і за межами 
порошкової планки, потім перетніть простір між сушкою та сушкою 
платформи, намотайте носій на паперову трубку намотувального 
пристрою, операція намотування завершена. 
Увага: необхідно переконатися, що тканина гладка і без складок, 
краї полотна вирівняні з обох боків машини (спереду і ззаду). 



5.2 . Почніть нагрівання, коли налаштування температури з'явиться на екрані,   
        натисканням                       ви можете скинути параметри.

5.3 . Спочатку натисніть 

5.4 . Натисніть 
перевірки. 

потім натисніть      , щоб вийти з налаштування. 

і утримуйте, можна повернутися до останнього параметра для 

5.5 . Вищезазначені налаштування температури встановлені відповідно до фактичного 

ступеня розчинення порошку та ступеня деформації плівки. Добре 

сушити, поки порошок не розчиниться і плівка не деформується. 

Рекомендується регулювати верхню температуру температуру сушіння 

з кроком 5°C, поки порошок не розчиниться.

6. Обслуговування обладнання:

6.1 . Необхідно відключити живлення під час обслуговування машини. 

6.2 . Після використання використовуйте щітку для очищення 
        надлишків порошку на порошковій платформі та платформі сушіння.

 




